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UNIVERZITET U NOVOM SADU
Fakultet tehničkih nauka
Departman za proizvodno mašinstvo
Laboratorija za mašine alatke, fleksibilne tehnološke 
sisteme i automatizaciju postupaka projektovanja

Automazitzacija u proizvodnom mašinstvu
Ime prezime i broj indeksa:

ZADATAK 2– RUČNO PROGRAMIRANJE KNU MAŠINA
(STRUGANJE)
Novi Sad 2026

Za obradu izradka prikazanog na crtežu u prilogu, za obradu

· desne strane predemeta,
· leve strane predemeta,
projektovati potrebne upravaljače informacije za obradu na CNC strugu INDEX GU 600 uz uslov da prethodno nije obrađena druga strana.
Potrebno je definisati:

· Plan stezanja,

· Planove obrade,

· Plan alata i 

· Upravljački program.

Pri izradi zadatka usvojiti:

· Gabaritne dimenzije pripremka usvojiti na osnovu crteža izradka sa dodatkom za čeonu obradu od 2 mm,

Parametri čeone obrade:

· Za grubu obradu (konstantna brzina) v=180 [m/min], pomak s=0,15 [mm/o] i dubina a=1,5 [mm]
· Za završnu obradu (konstantna brzina)  v=220 [m/min], pomak s=0,12 [mm/o] i dubina a=0,5 [mm]
Parametri obrade struganja spoljašnje konture:

· Za grubu obradu (konstantna brzina) v=180 [m/min], pomak s=0,22 [mm/o] i dubina a=2,5 [mm]
· Za završnu obradu (konstantna brzina)  v=250 [m/min], pomak s=0,12 [mm/o] i dubina a=0,5 [mm]
Parametri obrade struganja unutrašnje konture:

· Za grubu obradu (konstantna brzina)  v=220 [m/min], pomak s=0,15 [mm/o] i dubina a=1,5 [mm]
· Za završnu obradu (konstantna brzina)  v=250 [m/min], pomak s=0,08 [mm/o] i dubina a=0,5 [mm]
Zahvat usecanja žljeba uraditi konstantnom brzinom rezanja v=90 [m/min] i pomakom s=0,8 [mm/o]

Bušenje otvora uraditi konstantnim brojem obrtaja n=450 [o/min] i pomakom s=0,07 [mm/o]

Napomena: 

· Uslov za izlazak na ispit je predat zadatak

· Zadatak predati u elektronskoj formi u .pdf formatu, , pod nazivom Ime Prezime broj indeksa.
·  Upravljački program (G-kôd) predati u elektronskoj formi u .mpf formatu, pod nazivom Ime Prezime broj indeksa.  
RADIONIČKI CRTEŽ:

	PLAN STEZANJA (crtež):

	


	PLAN ALATA (spisak alata sa korekcijama):

	1. ...
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	PLAN OBRADE (crtež)
	G kôd (tekst)

	1. Naziv zahvata 

	


	2. Naziv zahvata 

	


	3. Naziv zahvata 

	


	4. Naziv zahvata 

	



